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@ WICHTIG!

Die Betriebsanleitung liegt in Ihrer Landessprache zusammen mit der Montageanleitung (englische
und deutsche Ausfiihrung) elektronisch auf der Webseite www.ingersoll.com/ghhrandtransport fur den
Download bereit. Auf Anfrage senden wir Ihnen auch gerne eine gedruckte Version zu.

@D mporTANT!

The operating instructions can be downloaded electronically in your language, together with the mount-
ing instructions (in English and German) from the website www.ingersollrand.com/ghhrandtransport.
On request, we will gladly send you a printed version.

@ DULEZITE!
Navod k provozu je k dispozici ke stazeni v jazyce Vasi dané zemé spolecné s ndvodem pro montaz (ang-

licka nebo némecka verze) elektronicky na webové strance www.ingersollrand.com/ghhrandtransport.
Na vyzadani vam radi zasleme i tiSténou verzi.

® VIGTIGT!

Denne driftsvejledning pa dit lands sprog ligger elektronisk og klar til download sammen med monte-
ringsvejledningen (engelsk og tysk version) pa hjemmesiden www.ingersollrand.com/ghhrandtransport.
Efter forespargsel sender vi dig ogsa gerne en trykt version.

@3 avporTanTE!

El manual de instrucciones en su idioma junto a las instrucciones de montaje (en inglés y aleman) esta
disponible para su descarga en formato electrénico en www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. Si lo
desea, podemos enviarle también un ejemplar en papel.

@D wrorTanT!

Vous pouvez télécharger la manuel d'utilisation dans la langue de votre pays avec les instructions de
montage (en anglais et en allemand) au format électronique sur le site web www.ingersollrand.com/
ghhrandtransport. Sur demande, nous vous enverrons volontiers une version imprimée.

o IMPORTANTE!

Le istruzioni d'esercizio sono disponibili in formato elettronico per il download sul sito www.ingersollrand.com/
ghhrandtransport in lingua italiana, insieme alle istruzioni per il montaggio (edizione in inglese e in tede-
sco). Su richiesta saremo lieti di inviarvene anche una copia in formato cartaceo.

@ seLancryk:

De gebruikshandleiding kan samen met de montagehandleiding (Engelse en Duitse versie) in uw taal
elektronisch worden gedownload van de website www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. Op aan-
vraag sturen we u met alle plezier ook een gedrukte versie.

o WAZNE!

Instrukcja obstugi dostepna jest w ojczystym jezyku uzytkownika wraz z instrukcjg montazu (w jezyku
angielskim i niemieckim) w elektronicznej formie do pobrania na stronie internetowe;j
www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. Na zyczenie chetnie przeslemy Panstwu réwniez wersje dru-
kowana.
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@D vPoRTANTE!

O manual de instruc¢des esta pronto para ser descarregado na sua lingua-mde, juntamente com o
manual de montagem (versdo em inglés e alemao), em formato eletrénico na pagina web
www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. A pedido, podemos também fornecer-lhe uma versao im-
pressa.

9 VIKTIGT!

Bruksanvisningen gar att hamta elektroniskt pa landets sprak tillsammans med monteringsanvisningen
(pa engelska och tyska) pa webbsajten www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. Pa begaran skickar vi
aven garna ett tryckt exemplar.

@ TARKEAA!

Suomenkielisen kayttéohjeen ja (englannin- ja saksankielisen) asennusohjeen voi ladata sahkdisessa
muodossa osoitteesta www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. Pyydettdessa lahetamme myds tulos-
tetun version.

@D vporTANT!

Instructiunile de exploatare in limba tarii dvs., impreuna cu instructiunile de montaj (versiunea in
limba englezd si germand) sunt disponibile pentru descarcare in format electronic pe site-ul web
www.ingersollrand.com/ghhrandtransport. De asemenea, la cerere va putem trimite o versiune tiparita.

@ FONTOS!

Az lizemeltetési Gtmutaté az On nyelvén a szerelési tmutatéval (angol és német nyelvii valtozat) egyiitt
elektronikusan letolthetd a www.ingersollrand.com/ghhrandtransport webhelyr6l. Kérésére szivesen
kuldink egy kinyomtatott valtozatot is.

@ BAXHA!

JNeKTPOHHYHO BepCito KipayHiLTBa na 3KkCrayaTalbli Ha HaubIHaAbHaM MOBe pa3aM 3 iHCTPYKLbISV Na
MaHTaXbl (Ha aHrNIMCKa | HAMeLKal MOBax) MOXHa cnamnaBaLb Ha cainue www.ingersollrand.com/
ghhrandtransport. lMa acobHbIM 3anbiLe Mbl 3 3aZaBajibHEHHEM AaLlieM BaM ApyKaBaHyHo BepCito.

o SVARBU!

Elektronine eksploatavimo instrukcijos Jasy Salies kalba versijg kartu su montavimo instrukcija (angly ir
vokieCiy kalbomis) galite atsisiysti i$ interneto svetainés www.ingersollrand.com/ghhrandtransport.
Jei pateiksite uzklausg, mielai atsiysime ir iSspausdintg versijq.
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Przedmowa

Przed zamontowaniem i uruchomieniem sprezarki Srubowej SILU CS85 lub agregatéw sprezarkowych
SILU CS1050 LITE, SILU CS1050 IC nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi (dodatkowe
oznaczenie SILU bedzie pomijane w dalszych oznaczeniach niniejszej instrukcji obstugi).

Instrukcja zawiera wazne wskazowki, do ktdérych nalezy stosowac sie w celu zapewnienia niezaktécone;j
pracy urzadzenia i uzyskania jego dtugiej zywotnosci.

Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wytgcznie informacje dotyczace wyzej wymienionych sprezarek sru-
bowych i agregatéw do sprezarek srubowych. Niniejsza instrukcja obstugi nie obowigzuje w odniesieniu
do obstugi agregatu sprezarkowego skompletowanego przez firme zewnetrznga.

Adresaci
Instrukcja obstugi ogranicza sie wytgcznie do uzycia przez przeszkolonych specjalistow.

Zalecenia i wskazéwki bezpieczenstwa

W celu ostrzezenia przed zagrozeniami moggcymi prowadzi¢ do btedéw w obstudze, obrazen ciata czy
szkdd materialnych, w instrukcji obstugi zostaty uzyte nastepujace zalecenia i wskazéwki bezpieczenstwa:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem i oznacza zblizajace sie bezposrednie
niebezpieczenstwo. Niniejsza wskazéwka bezpieczenstwa ostrzega przed mozliwymi nieodwracalnymi
a nawet Smiertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE oznacza potencjalne zagrozenie. Niniejsza wskazéwka bezpieczenstwa ostrzega przed
powaznymi lub zagrazajgcymi zyciu obrazeniami.

A\ PRZESTROGA

Przestroga oznacza potencjalne zagrozenie. Niniejsza wskazéwka bezpieczenstwa ostrzega przed lekki-
mi obrazeniami.

UWAGA ostrzega przed mozliwymi stratami materialnymi lub awaria.

WSKAZOWKA
WSKAZOWKI zawierajg instrukcje pomagajace unikng¢ nieprawidtowej obstugi oraz inne szczegélnie
przydatne i wazne informacje.
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GHH RAND

1 Informacje ogélne

1.1 Przeznaczenie
GHH RAND konstruuje i dostarcza sprezarke Srubowg CS85 i agregat do sprezarek srubowych CS1050.

Agregat sprezarkowy, ze wzgledu na pozbawione oleju sprezanie powietrza atmosferycznego oraz duza
wydajnos¢ przy niewielkiej masie wtasnej, stosowany jest na pojazdach typu silos do pneumatycznego
transportu towaréw sypkich w rodzaju maki, cukru, soli, pasz, sproszkowanych chemikaliéw, suchych
granulatéw, sody, cementu, piasku, wapna, gipsu i innych.

Produkty zbudowane i dostarczone przez GHH RAND sg przeznaczone tylko do pracy w i na pojazdach
uzytkowych, ktére pokonujg wytacznie utwardzone drogi.

Inne zastosowania wymagajq dokonania uzgodnien z zaktadem produkujgcym dane urzadzenie.

1.2 Adres producenta

GHH RAND
Schraubenkompressoren GmbH
Max-Planck-Ring 27

46049 Oberhausen

1.3 Oznakowanie

Dane maszyny dostepne sg w dostarczanej wraz z nig dokumentacji towarzyszacej lub na tabliczce zna-
mionowe;.

W celu zapewnienia ciggtego dostepu do danych, zalecamy wpisanie ich w ponizszym pustym polu.
Numer seryjny sprezarki:

Numer seryjny agregatu:

1.4 Dane do skiadania zapytan i zamoéwien

W przypadku zapytan oraz zamoéwien na czesci zamienne i akcesoria nalezy podac doktadne oznaczenie
i numer seryjny sprezarki Srubowej / agregatu sprezarkowego, do ktérego jest przeznaczona dana cze$¢
zamienna lub element dodatkowy.

A\ PRZESTROGA

UZYWANIE NIEAUTORYZOWANYCH CZESCI ZAMIENNYCH I AKCESORIOW!

Oryginalne czeSci zamienne oraz dopuszczone przez producenta elementy dodatkowe stuzg bezpie-
czenstwu. Zastosowanie nieoryginalnych lub niedopuszczonych czesci zamiennych lub elementéw
dodatkowych moze zwolni¢ z odpowiedzialnos$ci za wynikte z tego faktu skutki.

» Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych cze$ci zamiennych oraz akcesoriéw autoryzowanych i zatwier-
dzonych przez producenta.

1.5 Serwis i obstuga klienta
www.ingersollrand.com/ghhrandtransport
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1.6 Dane techniczne sprezarki Srubowej CS85

Wymiary i ciezar Zakres predkosci obrotowych
Dtugosc¢ (ok.) mm 615 min. obr./min. 1000
Szerokos¢ (ok.) mm 290 maks. obr./min. 2000
Wysokos¢ (ok.) mm 396
Ciezar (ok.) kg 149
Maksymalne nadcisnienie robocze Objetos¢ napetnienia olejem
maks. 2,5 bar ok. 8,5 litréw
Maksymalne ciSnienie zasysania Minimalne ci$nienie oleju
maks. 65 mbar min. 0,3 bar
Dane wydajnosciowe Jednost- Cs85

ka
Predkosc¢ obrotowa sprezarki obr./min. 1000 1500 2000
Nadcisnienie robocze bar 1,5
Przeptyw objetoSciowy przy zasysaniu m3/h 435 724 989
Moc sprzegta kW 20,5 331 47,7
Temperatura korncowa °C 147 143 150
Temperatura przy zasysaniu, maks. °C 50 50 50
Min. temperatura zasysania °C -20 -20 -20
Nadcisnienie robocze bar 2,0
Przeptyw objetosciowy przy zasysaniu m3/h 420 710 975
Moc sprzegta kW 25,0 39,2 55,4
Temperatura kofcowa °C 183 171 175
Temperatura przy zasysaniu, maks. °C 50 50 50
Min. temperatura zasysania °C -20 -20 -20
Nadcisnienie robocze bar 2,5
Przeptyw objetosciowy przy zasysaniu m3/h 404 695 962
Moc sprzegta kW 29,6 45,6 63,4
Temperatura koricowa °C 223 201 202
Temperatura przy zasysaniu, maks. °C 36 46 45
Min. temperatura zasysania °C -20 -20 -20

Wszystkie dane dla:

Czynnik nosny: powietrze atmosferyczne
Cisnienie ssania: 1 bar (bezwzgl.)
Temperatura przy zasysaniu: 20°C

Dane techniczne bez strat przy zasysaniu i strat ciSnienia
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1.7 Dane techniczne agregatéw sprezarkowych CS1050

Wymiary i ciezar CS1050 CS1050 CS1050 CS1050

LITE R-PTO L LITE L-PTOR ICR-PTOL ICL-PTOR
Szerokos¢ (ok.) mm 834 845 905 926
Gtebokos¢ (ok.) mm 723 723 775 776
Wysokos¢ (ok.) mm 713 717 716 739
Ciezar (ok.) kg 296 297 399 399
Zakres predkosci obrotowych Jednost- Agregat CS1050
przetozenie standardowe* ka
Predko$¢ obrotowa agregatu do sprezarki obr./min. 800 1200 1600
Przetozenie napedu z paskiem klinowym

1,25

(standard)
Predkos¢ obrotowa sprezarki CS85 obr./min. 1000 1500 2000

Przetozenie napedu moze sie rézni¢. Do przetozenia napedu fabrycznie dostepnych jest kilka napedéw z paskiem klinowym (dopa-
sowanych do napedu pomocniczego zamontowanego w pojezdzie).

USZKODZENIE SPREZARKI!

Przekroczenie dopuszczalnego zakresu predkosci obrotowej prowadzi do szkdd materialnych.
» Nie wolno eksploatowac sprezarki poza jej dopuszczalnym zakresem predkosci obrotowe;.

Maksymalne nadcisnienie robocze Objetos¢ napetnienia olejem
maks. 2,5 bar ok. 8,5 litrow

Maksymalne ci$nienie zasysania Minimalne cisnienie oleju
maks. 65 mbar min. 0,3 bar

WSKAZOWKA

Parametry agregatu do sprezarki sSrubowej CS1050 odpowiadajg parametrom sprezarki srubowej CS85
(Rozdziat 1.6 na stronie 8).
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Informacje og6ine GHH BAND

1.8 Praca sprezarki na duzych wysokosciach

Podczas pracy sprezarki na duzych wysokosciach nalezy pamietac, ze w zaleznosci od panujacego ci-
$nienia otoczenia, nadci$nienie robocze sprezarki musi zostac obnizone w celu unikniecia termicznego
uszkodzenia sprezarki.

Powinno to zostac zrobione zgodnie z ponizszg tabela:
Wysokos$¢ pracy sprezarkih [m] 0 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

Dopuszczalne nadcisnienie 253 225 211 199 187 1,75 164 154 1,44
robocze p, , [bar]

USZKODZENIA SPOWODOWANE TEMPERATURA!
Praca sprezarki w temperaturze otoczenia poza dopuszczalnym zakresem moze doprowadzi¢ do jej
uszkodzenia.
» Dominujgca temperatura otoczenia lub temperatura zasysania musi miescic sie w zakresie od -20 °C
do +36 °C.
1.9 Olejeismary
Zaleca sie stosowanie naszego produktu — wysokiej 60 rsiLot
klasy oleju syntetycznego Silol. i
Przy stosowaniu wytgcznie oleju Silol lub Silol FG (fo-
odgrade) okres wymiany oleju podwaja sie do maks. 50
12 miesiecy. Okres gwarangji producenta zostaje [ SAE10W-40
. , . r SAE 15 W - 40
przedtuzony do 2 lat dla nowych agregatéw sprezar- 40 SAE 15 W - 50
kowych. (
WSKAZOWKA 30
Do uznania przedtuzenia gwarancji wymagane 1
jest udokumentowanie czestotliwosci konserwacji
i stosowanie olejéw Silol lub Silol FG. 20
W zaleznosci od warunkdw pracy mozna takze stoso- o)
wac markowy olej silnikowy zgodny klasg API z SJ/CF 10 e
wg SAE J183. 5 e
Klase lepkosci (klase SAE) nalezy dobra¢ zgodnie z 0 s g
ponizszym wykresem. s 2
S ©
—10 4 » S
S
5 3
—20 4 8 E
S
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1.10 Tabliczka znamionowa sprezarki Srubowej

Tabliczka znamionowa umieszczona jest z boku sprezarki Srubowej. Zawiera ona nastepujace informacje:
- Typ

* Numer seryjny

 Zakres predkosci obrotowych

« maks. przeptyw

* przy maks. ciSnieniu roboczym

« maks. pobdr energii

WSKAZOWKA
Cate oznaczenie posiada wartos¢ dokumentu i nie moze by¢ zmieniane ani zamazywane.

1.11 Tabliczka znamionowa agregatu sprezarki sSrubowej
Tabliczka znamionowa agregatu sprezarki Srubowej umieszczona jest na konsoli montazowe;.
Zawiera ona nastepujace informacje:

« Typ

+ Rok produkg;ji

« Numer seryjny sprezarki

« Numer seryjny agregatu

 Przetozenie napedu z paskiem klinowym

 Predkos¢ obrotowa napedu agregatu

 Przeptyw objetosciowy przy zasysaniu

« maks. cisnienie robocze

WSKAZOWKA
Cate oznaczenie posiada wartos¢ dokumentu i nie moze by¢ zmieniane ani zamazywane.
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera podstawowe zalecenia, na ktére nalezy zwraca¢ uwage przy obstudze
i konserwacji / utrzymaniu urzgdzen w dobrym stanie. Z tego powodu odpowiedzialni pracownicy / osoby
obstugujgce powinny koniecznie zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi, ktéra musi by¢ dostepna na
miejscu przez caty okres uzytkowania sprezarki Srubowe;.

2.2 Autoryzowany personel, wyksztatcenie i kwalifikacje

Prace takie jak eksploatacja i konserwacja/utrzymanie w dobrym stanie sprezarki mogg by¢ wykonywane
wytacznie przez uprawnione do tego, przeszkolone i wykwalifikowane osoby, ktére sg zaznajomione z
obowigzujgcymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa.

Naprawy lub przerébki moga by¢ dokonywane wytgcznie przez upowaznione osoby, ktére sg do Panstwa
dyspozycji w placéwkach serwisowych lub w firmie GHH RAND.

2.3 Bezpieczna praca

Istotne z punktu widzenia ustawienia, obstugi i konserwacji / utrzymania w dobrym stanie sprezarek
przepisy w zakresie techniki i bezpieczenstwa zawarte sg w nastepujgcych publikacjach:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EG
Normy, w szczeg6lnosci:

DIN EN ISO 12100-1/2 Bezpieczenstwo maszyn
DIN EN 1012-1 Sprezarki i pompy prézniowe, wymagania w zakresie bezpieczenstwa

Przepisy branzowe, w szczeg6lnosci:

BGI 666 Przyktadowa instrukcja obstugi zbiornikéw pojazdéw na towary granulo-
wane lub pytowe (zbiorniki pojazdéw silosowych)

Miarodajne sg przy tym ostatnie, obowigzujgce wersje tych przepiséw. Jesli w danym zakfadzie lub na
podstawie lokalnych postanowien obowigzujg szczegdlne regulacje prawne lub przepisy, w szczeg6lnosci
przepisy bezpieczenstwa, to réwniez ich nalezy przestrzega¢. W przypadku kolidujgcych ze sobg prze-
pis6w nalezy zastosowac te ostrzejsze. Dodatkowo nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym kraju
uzytkowania przepisow krajowych.

2.4 Wskazéwki bezpieczenistwa dla uzytkownika / operatora

Uzytkownik / operator odpowiada za to, by sprezarka Srubowa byta zawsze w stanie zapewniajgcym

mu bezpieczng prace. Elementy uszkodzone lub niezdatne do uzytku nalezy natychmiast wymienic. Jesli
sprezarka Srubowa jest uzyta do transportowania substancji tatwopalnych nalezy zapewnic, by nie zo-
stata osiggnieta temperatura samozaptonu ewentualnej mieszanki powstatej z pytu i powietrza. Zgodnie
zZ przepisami stowarzyszenia zawodowego BGI 666 przy transporcie pneumatycznym materiatéw zagro-
zonych wybuchem nalezy przestrzegac temperatury granicznej maks. 120 °C (miejsce pomiaru przed
kontaktem z transportowanym towarem).
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2.5 Samodzielne modyfikacje i czeSci zamienne

Przerdbki i modyfikacje sprezarki Srubowej i agregatu sprezarkowego sg niedozwolone.

Przy uszkodzeniu plomb wygasajg uprawnienia z tytutu gwarancji. Oryginalne czesci zamienne oraz do-
puszczone przez producenta elementy dodatkowe stuzg bezpieczenstwu. Zastosowanie nieoryginalnych
lub nie dopuszczonych czesci zamiennych lub elementéw dodatkowych moze zwolnic¢ z odpowiedzialno-
sci za wynikte z tego faktu skutki.

2.6 Obstuga w niedozwolony sposéb

OBSLUGA W NIEDOZWOLONY SPOSOB!

Jesli agregat sprezarki bedzie uzytkowany w niedopuszczalnych dla niego warunkach, moze to dopro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata i znacznych strat materialnych.
» Agregat sprezarki moze by¢ uzytkowany tylko w dopuszczalnych dla niego warunkach.

Bez zgody firmy GHH RAND sprezarka nie moze by¢ eksploatowana w warunkach innych niz wymienione
W Rozdziat 1.6 na stronie 8 do Rozdziat 1.8 na stronie 10.

2.7 Usuwanie

Wszelkie komponenty sprezarki oraz materiaty eksploatacyjne uzywane podczas pracy ze sprezarka Sru-
bowg i agregatem sprezarki nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

47757782 A 13
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3 Praca

3.1 Bezpieczenstwo podczas pracy

WSKAZOWKA
Nalezy rowniez przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w Rozdziat 2 na stronie 12.

A\ ZAGROZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU!

Przy transportowaniu materiatéw palnych i pylastych temperatura sprezonego powietrza w miejscu
pomiaru bezposrednio przed kontaktem z transportowanym produktem nie moze przekracza¢ wartosci
maksymalnej 120 °C.

» Gdy nastgpi przekroczenie temperatury maksymalnej, sprezarka zostaje natychmiast wytgczona.

A\ PRZESTROGA

EMISJA HALASU!
Wysoki poziom cisnienia akustycznego moze spowodowac uszkodzenie stuchu.
» Stosowac sprzet ochrony stuchu.

A\ PRZESTROGA

GORACE CZESCI MASZYNY!
Podczas pracy sprezarka bardzo mocno sie nagrzewa. Gorgce elementy maszyny grozg poparzeniem.
» Nalezy zatozy¢ rekawice ochronne.

PRZEGRZANIE SPOWODOWANE ZBYT DLUGIM CZASEM PRACY!

Przekroczenie maksymalnego czasu pracy prowadzi do powstania strat materialnych na skutek prze-
grzania.

» Zachowac maks. czas pracy: 3 godziny pracy z nastepujacg po nich 1-godzinng przerwa.

PRZEGRZANIE SPOWODOWANE ZBYT WYSOKIM CISNIENIEM ROBOCZYM!

Przekroczenie maksymalnego nadcisnienia roboczego prowadzi do powstania strat materialnych na
skutek przegrzania.

» Nie uzytkowac sprezarki przy nadciSnieniu roboczym wyzszym niz 2,5 bar.
» Podczas pracy na duzych wysokosciach nalezy dostosowac nadcisnienie robocze.
» W przypadku przekroczenia wartosci nalezy wytgczy¢ sprezarke.

3.2 Pierwsze uruchomienie
Pierwsze uruchomienie sprezarki dokonywane jest z requty przez producenta systemu.

Obejmuje ono usuniecie preparatéw konserwujgcych, napetnienie zbiornika oleju oraz kontrole kierunku
obrotdw.
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3.3 Ustawienie
» Ustawi¢ pojazd w mozliwie poziomym potozeniu.
» Przestrzegac¢ dopuszczalnego przechylenia.

Dopuszczalne przechylenie

Bl
NIEWYSTARCZAJACE SMAROWANIE! 10° 10°
t !

Nadmierne przechylenie sprezarki prowadzi do
nierébwnego poziomu smaru w obudowie.

» Przestrzega¢ maks. dopuszczalnego przechyle-

nia sprezarki Srubowej przy pracy:
¢ do przodu i do tytu: 10° 10° A 10°
t f

e wprawoiw lewo: 10°

3.4 Wiaczanie

NIEBEZPIECZENSTWO WYSTAPIENIA PRZEPLYWU ZWROTNEGO!

W przypadku uruchomienia sprezarki przy przeciwcisnieniu istnieje ryzyko uszkodzenia klapy prze-
ciwzwrotnej wskutek przeptywu zwrotnego.

» Sprezarke nalezy uruchamiac bez jakiegokolwiek obcigzenia.
» Nigdy nie uruchamiac przy wystepujacym przeciwcisnieniu.

UWAGA

NIEWYSTARCZAJACY DOPLYW SWIEZEGO PO-
WIETRZA DO CS1050 IC!

W celu unikniecia termicznego uszkodzenia spre-
zarki w pojazdach z zamontowang ostong boczng
nalezy ztozy¢ lub zdjg¢ ostone boczng przed wig-
czeniem sprezarki.

» Koniecznie zapewni¢ wystarczajacy doptyw Swie-
zego powietrza.

» Zatgczy¢ naped pomocniczy.
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3.5 Nadzorowanie funkcjonowania

3.5.1 (CS85/Instalacja obca

Uktad pneumatyczny wyposazony jest przez producenta w manometr do monitorowania cisnienia spre-
zania (punkt pomiarowy w kolejnym przewodzie rurowym). Producent systemu lub zewnetrzna firma
montujgca musi réwniez zainstalowac wyswietlacze, ktére monitorujg cisnienie zasysania i ciSnienie oleju
cztonu sprezarki. W przypadku obstugi i sterowania wyswietlaczami roboczymi obowigzujg wytgcznie
instrukcje firmy montujacej. Dopuszczalne warunki pracy oraz wartosci graniczne mozna znalez¢ w Roz-
dziat 1.6 na stronie 8 do Rozdziat 1.8 na stronie 10.

WSKAZOWKA
W komponentach obcych producentéw mogg zostac zainstalowane wyswietlacze réznych producen-
tow. Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukgji firmy montujace;.

3.5.2 CS1050 LITE

Manometr oleju

Cisnienie oleju jest wskazywane na manometrze ole-
ju (1). Cisnienie oleju nie moze przekraczac 0,3 bar.

ZBYT NISKIE CISNIENIE OLEjU!

Zbyt niskie cisnienie oleju moze prowadzi¢ do

znacznych szk6d materialnych.

» Nie wolno dopusci¢ do przekroczenia minimal-
nego dopuszczalnego cisnienia oleju.

» Jezeli po krétkim czasie pracy ciSnienie oleju nie
wzrosnie, nalezy wytgczy¢ sprezarke i sprawdzic
poziom oleju, a w razie potrzeby wyczyscic sito
filtra oleju.

Wskaznik konserwacji - wariant 1

Podcisnienie w uktadzie agregatu jest wskazywane
przez wskaznik konserwacji (1).

PodciSnienie nie moze przekracza¢ 65 mbar (czerwo-
ny obszar na wyswietlaczu konserwacji).

PRZEKROCZONE DOPUSZCZALNE PODCISNIE-
NIE!

Zbyt wysokie podcisnienie (> 65 mbar) moze
doprowadzi¢ do przegrzania, a w nastepstwie do
uszkodzenia sprezarki.

> Wyczysci¢, a w przypadku zbyt silnego zabrudze-
nia wymienic elementy filtra zasysania powietrza
(Rozdziat 4.4.4 na stronie 27).
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Resetowanie wskaznika konserwacji

Jesli wystgpito podcisnienie wieksze od dopuszczalnego (65 mbar, czerwone pole na wskazniku konser-
wacji), to po usunieciu nieprawidtowosci wskaznik konserwacji nalezy wyzerowac.

» W tym celu nalezy nacisnac przycisk (2) w przedniej cze$ci wskaznika konserwacji (1).

Wskaznik konserwacji - wariant 2
Podcisnienie w ukfadzie agregatu jest wskazywane - :

s . . | od
przez wskaznik konserwacji (2). —aSET

Podcisnienie nie moze przekraczac 65 bar. WySwie-
tlacz serwisowy (1) jest wowczas czerwony.

_ oo

<
PRZEKROCZONE DOPUSZCZALNE PODCISNIE- @\ & @ _’,@
NIE! ~ g

Zbyt wysokie podcisnienie (> 65 mbar) moze

doprowadzi¢ do przegrzania, a w nastepstwie do

uszkodzenia sprezarki.

» Wyczysci¢, a w przypadku zbyt silnego zabrudze- \/

nia wymienic¢ elementy filtra zasysania powietrza
(Rozdziat 4.4.4 na stronie 27).

Resetowanie wskaznika konserwacji

Jesli wystgpito podcisnienie wieksze od dopuszczalnego (wskaznik konserwacji (1)jest czerwony), to po
usunieciu nieprawidtowosci wskaznik konserwacji nalezy wyzerowac.

» W tym celu nalezy nacisngc przycisk (3) w gornej czeSci wskaznika konserwacji (2) .

3.5.3 CS1050 IC
®\/)\

HOT COOL

®\ TEMP /

Przetgcznik liczby obrotéw wentylatora

Kontrolka pracy i usterek

Wskaznik temperatury sprezonego powietrza

Wskaznik konserwacji dla podcisnienia

Wskaznik ciSnienia oleju

Po uruchomieniu agregatu sprezarki i osiggnieciu minimalnego cisnienia oleju, jednostka sterowania
wentylatorem wigczy sie automatycznie.

vk wh =
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Wskaznik ciSnienia oleju
Cisnienie oleju jest wskazywane na wskazniku. Cisnienie oleju nie moze przekraczac 0,3 bar.

ZBYT NISKIE CISNIENIE OLEJU!

Zbyt niskie cisnienie oleju moze prowadzi¢ do znacznych szkdd materialnych.

» Nie wolno dopusci¢ do przekroczenia minimalnego dopuszczalnego cisnienia oleju.

> Jezeli po krétkim czasie pracy ciSnienie oleju nie wzrosnie, nalezy wytgczy¢ sprezarke i sprawdzi¢ po-
ziom oleju, a w razie potrzeby wyczyscic sito filtra oleju.

Wskaznik konserwacji dla podcisnienia

Podcis$nienie w uktadzie agregatu jest wskazywane
przez wskaznik konserwacji (1).

Podcisnienie nie moze przekracza¢ 65 mbar (czerwo-
ny obszar na wyswietlaczu konserwacji).

PRZEKROCZONE DOPUSZCZALNE PODCISNIE-

NIE!

Zbyt wysokie podcisnienie (> 65 mbar) moze

doprowadzi¢ do przegrzania, a w nastepstwie do

uszkodzenia sprezarki.

» Wyczysci¢, a w przypadku zbyt silnego zabrudze-
nia wymienic¢ elementy filtra zasysania powietrza
(Rozdziat 4.4.4 na stronie 27).

Resetowanie wskaznika konserwacji

Jesli wystgpito podcisnienie wieksze od dopuszczalnego (65 mbar, czerwone pole na wskaZzniku konser-
wacji), to po usunieciu nieprawidtowosci wskaznik konserwacji nalezy wyzerowac.

» W tym celu nalezy nacisnac przycisk (2) w przedniej cze$ci wskaznika konserwacji (1).

Kontrolka pracy i usterek
Wskaznik pracy Swieci w sposéb ciggty na zielono podczas pracy sprezarki.
Wskaznik pracy nie zapala sie przy zbyt niskim cisnieniu oleju.

PRZEGRZANIE SPOWODOWANE NIEWYSTARCZAJACYM ODPROWADZANIEM CIEPLA!

W celu unikniecia uszkodzen termicznych agregatu sprezarki w przypadku awarii wentylatora w trybie

awaryjnym, nalezy zdjg¢ pokrywe.

> Jezeli trzymana przed kratkg pracujgcego wentylatora kartka papieru nie zostanie wypchnieta przez
strumien powietrza, nalezy zdjg¢ pokrywe.

Wskaznik temperatury sprezonego powietrza

Temperature sprezonego powietrza mierzy sie za wylotem z chtodnicy i wySwietla sie ona na wskazniku
temperatury sprezonego powietrza.
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Przetacznik liczby obrotéw wentylatora

Predkos¢ wentylatora mozna ustawi¢ w dwdch pozycjach za pomocg przetgcznika liczby obrotéw:
« Pozycjalewa: ,HOT"zmniejszone chtodzenie

« Pozycja prawa: ,,COOL" maksymalne chtodzenie

3.6 Zewnetrzna chtodnica oleju do sprezarki (opcja)

Istnieje mozliwos¢ podtaczenia zewnetrznej chtodnicy oleju w celu zapewnienia optymalnej zywotnosci
sprezarki, nawet w ekstremalnych warunkach pracy.

3.6.1 Kontrola dziatania wentylatora zewnetrznej chtodnicy oleju
Przy obracajgcym sie wentylatorze kartka papieru trzymana przed radiatorem musi zostac przyssana.

USZKODZENIE SPREZARKI!
Niesprawny wentylator moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprezarki.
» Nalezy sprawdzi¢, czy wentylator dziata poprawnie.

 Kartka papieru powinna zosta¢ zassana przez wentylator.

3.7 Wylaczanie

NIEBEZPIECZENSTWO WYSTAPIENIA PRZEPLYWU ZWROTNEGO!

W przypadku wytgczenia sprezarki przy przeciwcisnieniu istnieje ryzyko uszkodzenia klapy prze-
ciwzwrotnej wskutek przeptywu zwrotnego.

» Nie odtgczac sprezarki przy wystepujgcym przeciwcisnieniu!
» Gdy wystepuje przeciwcisnienie, przed wytgczeniem agregatu podjac¢ niezbedne czynnosci w celu
jego usuniecia.

WSKAZOWKA

Wbudowana w agregat sprezarkowy klapa przeciwzwrotna ma na celu zapobieganie trwajgcemu dtuz-
szy czas szybkiemu biegowi wstecznemu wytgczonej sprezarki wywotanemu szczgtkowym cisnieniem
wystepujacym w przewodach uktadu pneumatycznego.

» Wytgczy¢ naped pomocniczy.

WSKAZOWKA
Przed wytgczeniem nie zmniejszac recznie predkosci obrotowej sprezarki na sterowaniu predkoscig
obrotowa.

PRZEWOD SPREZONEGO POWIETRZA NIE JEST ODLACZONY!

Przewod sprezonego powietrza urwie sie, jesli nie zostanie odtgczony od agregatu przed ruszeniem
maszyny. Réwniez wewnetrzne elementy agregatu sprezarkowego mogg ulec uszkodzeniu.

» Przewdd ciSnieniowy stopnia pojazdu odtgczy¢ od agregatu sprezarkowego.

47757782 A 19



GHH RAND

WSKAZOWKA
Po wytgczeniu agregatu sprezarki IC, wentylator chtodnicy powietrza pracuje dalej, az do momentu
gdy temperatura powietrza w agregacie IC spadnie ponizej 50 °C.

3.8 Konserwacja przed przestojem

Gdy sprezarka zostaje na dtuzszy czas wytaczona z uzytkowania, nalezy zapewnic jej ochrone przed uszko-
dzeniem wskutek korozji przez zakonserwowanie jej. Informacje o wtasciwym srodku konserwujgcym
mozna uzyskac¢ u producenta.
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GHH HAND Konserwacja/utrzymanie nalezytego stanu urzadzenia

4 Konserwacja/utrzymanie nalezytego stanu urzadzenia

4.1 Bezpieczenstwo

WSKAZOWKA
Nalezy réwniez przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w Rozdziat 2 na stronie 12.

SPREiONE POWIETRZE W UKLADZIE!
Elementy i przewody znajdujgce sie pod cisSnieniem mogg spowodowac obrazenia.

» Wszystkie kontrole i prace konserwacyjne nalezy wykonywac wytgcznie przy wytaczonej sprezarce i w
stanie bezcisnieniowym.

» Wyciggnac klucz zaptonowy ze stacyjki ciggnika.

A\ PRZESTROGA

GORACE CZESCI MASZYNY!
Podczas pracy sprezarka bardzo mocno sie nagrzewa. Gorgce elementy maszyny grozg poparzeniem.
» Nalezy zatozy¢ rekawice ochronne.

CZYSZCZENIE MY)KA WYSOKOCISNIENIOWA!

Przy czyszczeniu myjkg wysokocisnieniowg pojazdu typu silos istnieje mozliwos¢ przedostania sie wody
do wnetrza sprezarki jak rowniez filtra powietrza.

» Nalezy zachowac odstep 0,5 m.

» W razie potrzeby nalezy opréznic lub wyczyscic filtr powietrza.

» Aby zapobiec korozji, po dokonaniu czyszczenia wymagane jest uruchomienie na krotko sprezarki
(ok.10 minut).

4.2 Przestrzega¢ momentéw dokrecania
Odpowiednie wielkosci momentéw dokrecania zostaty podane w kolejnych rozdziatach.

NIEPRAWIDLOWY MOMENT DOKRECANIA!

Nieprawidtowo dobrany moment dokrecania moze zagrozi¢ pewnemu zamocowaniu sprezarki lub
spowodowac uszkodzenie komponentdw, jesli moment dokrecania jest zbyt wysoki.

» Nalezy bezwzglednie przestrzegac niniejszych momentéw dokrecania.
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Konserwacja/utrzymanie nalezytego stanu urzadzenia GHH BAND

4.3 Interwaty konserwacji

Wszystkie opisane na tej stronie czynnosci zwigzane z konserwacjq i utrzymaniem urzadzenia w nalezy-
tym stanie zostaty blizej opisane w Rozdziat 4.4 na stronie 23.

Po pierwszych 2 godzinach pracy Rozdziat
Naprezy¢ pas klinowy i tuleje szybkiego mocowania. 4.4.1
Dociggna¢ sruby mocujgce cisnieniowego ttumika dzwieku. 4.4.2
Wzrokowo sprawdzi¢ pod wzgledem szczelnosci przewody do/od chtodnicy oleju i 3.6
sprezarki (opcja).

Co tydzien

Sprawdzi¢ stan oleju w sprezarce i w razie potrzeby uzupetnic. 4.4.3
Oczysci¢, a w przypadku silnego zabrudzenia wymienic filtr zasysania powietrza i w 4.4.4

razie potrzeby zrestartowac wskaznik konserwacji dla podcisnienia.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby skorygowac nacigg paska klinowego. 4.4.1
Co trzy miesigce

Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie zaworu bezpieczenstwa. 4.4.5
Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie klapy przeciwzwrotne;. 4.4.6
Sprawdzi¢ pod katem zabrudzenia i w razie potrzeby oczyscic listwy chtodnicy po- 4.4.7

wietrznej (agregat IC).

Co pét roku, a przy stosowaniu oleju Silol raz na rok

Dokonac wymiany oleju. 4.4.8

Oczysci¢ sito filtra oleju. 4.4.8
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GHH HAND Konserwacja/utrzymanie nalezytego stanu urzadzenia

4.4 Prace konserwacyjne

4.41 Naprezyc pas klinowy i tuleje szybkiego mocowania

WSKAZOWKA

W przypadku konserwacji napedu pasowego agregatu sprezarki opartego na cztonie sprezarki CS85
(producent zewnetrzny) obowigzujg wytgcznie instrukcje firmy montujacej.

Ponizsze informacje dotyczg agregatu CS1050:

WYDLUZONE PASKI KLINOWE!
W ciggu 2 pierwszych godzin pracy paski klinowe wydtuzajg sie, a tuleje szybkiego mocowania kot pa-
sowych tracg swoje prawidtowe napiecie wstepne na skutek osiadania.

» Po uptywie 2 pierwszych godzin pracy nalezy ponownie naprezy¢ paski klinowe oraz tuleje szybkiego
mocowania kot pasowych.

CS1050 LITE:

» Zwolni¢ potgczenia Srubowe (2 - 3) i zdjgc ostone
paska klinowego (1).

CS1050 IC:

» Zwolni¢ potgczenia Srubowe (2 - 5) i zdja¢ ostone
paska klinowego (1).
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Konserwacja/utrzymanie nalezytego stanu urzadzenia
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Naprezy¢ tuleje szybkiego mocowania két
pasowych
» Dokrecic sruby (1 2) két pasowych.

Momenty obrotowe tulei szybkiego mocowa-
nia

Srednica znamio-  Tuleje szyb- Moment

nowa két paso- kiego moco- obrotowy
wych wania
180 mm
200 mm

3020 90 Nm
224 mm
250 mm
280 mm

3525 112 Nm
315 mm

Sprawdzanie i ustawianie naciggu paska
klinowego

» Przy sprawdzaniu naciggu paska nalezy uzy¢
odpowiedniego przyrzagdu pomiarowego (np. typu
Optibelt).

» Pomiar naprezenia paska moze, w zaleznosci od
wybranego przyrzagdu pomiarowego, odbywac sie
w drodze pomiaru mechanicznego lub pomiaru fal
dzwiekowych (czestotliwosci drgan paska).

» Przy sprawdzaniu stosowac sie do zalecen obstugi producenta przyrzagdu pomiarowego i prawidto-
wych wartosci naciggu paska podanych w odpowiedniej instrukgji obstugi.

» W celu skorygowania naciggu paska poluzowac przeciwnakretke (3) i naciggng¢ pasek klinowy (5)
przez obrdcenie Sruby nastawczej (4).

» Dokreci¢ przeciwnakretke (3).
Moment dokrecania (M16 A2-70): 155 Nm

WSKAZOWKA

Przy ustawianiu naciggu paska nalezy przestrzegac zalecen obstugi podanych przez producenta urza-
dzenia pomiarowego.
Upewnic sie, ze uwzgledniono parametry dotyczace paska klinowego typu SPB/XPB.

NIEPRAWIDLOWY NACIAG PASA KLINOWEGO!

Zbyt mocne napiecie paska klinowego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia tozysk i pekniecia watdw.
Zbyt stabe napiecie paska klinowego moze spowodowac jego $lizganie sie podczas pracy, a tym samym
przedwczesne zuzycie.

» Naciggniecie paska klinowego nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami producenta urzgdzenia pomia-
rowego.

Ponownie zamontowac ostone paska klinowego.
Moment dokrecenia (M8 A2-70): 18 Nm
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4.4.2 Dociagniecie Srub mocujacych cisnieniowego ttumika dzwieku
CS1050 LITE

Zdjac¢ gorng pokrywe agregatu, aby uzyskac dostep
do $rub ciSnieniowego ttumika dZzwieku.

» Odkreci¢ Sruby (1) mocujgce gérng pokrywe (2).
» Unies¢ pokrywe.

» Sruby mocujace (2) cisnieniowego tlumika dzwie-
ku (1) dokrecac ,na krzyz".
Moment dokrecania (M12 A2-70): 65 Nm

» Zamontowac ponownie pokrywe.
Moment dokrecenia (M8 A2-70): 18 Nm

)
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CS1050 IC

Zdjac gbérng pokrywe agregatu, aby uzyskac dostep —~
do Srub ci$nieniowego ttumika dzwieku. /]//,J o7
» Odkrecic¢ Sruby (1) mocujgce gérng pokrywe (2).
» Unies¢ pokrywe.
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» Sruby mocuijace (2) ci$nieniowego ttumika dzwieku
(1) dokrecac ,na krzyz".
Moment dokrecania (M12 A2-70): 65 Nm

» Zamontowac ponownie pokrywe.
Moment dokrecenia (M6 A2-70): 7 Nm

4.4.3 Sprawdzanie poziomu oleju

» Wykreci¢ miarke poziomu oleju (1) (agregat).

» Wykreci¢ miarke poziomu oleju (2) (CS85).

» Oczysci¢ miarke poziomu oleju (1/2) za pomocg
nie strzepigcej Sciereczki i wkreci¢ miarke z powro-
tem.

» Wykreci¢ ponownie pret pomiaru oleju (1/2) i
sprawdzi¢ poziom oleju.

WSKAZOWKA

Poziom oleju musi znajdowac sie miedzy widocz-
nymi na miarce oznaczeniami ,min.” i ,max.”.
Roznica miedzy oznaczeniami wynosi ok. 1 litr.

» W razie potrzeby uzupetnic olej.
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4.4.4 Czyszczenie lub wymiana wktadu filtra powietrza
W przypadku konserwacji, ewentualnie wymiany, filtra ssacego agregatu sprezarki opartego na cztonie
sprezarki CS85 (producent zewnetrzny) obowigzujg wytgcznie instrukcje firmy montujacej.

WSKAZOWKA

Istnieje mozliwos$¢ zainstalowania filtrow ssgcych réznych producentéw. Nalezy bezwzglednie prze-
strzegac instrukcji firmy montujace;.

CS1050 LITE:

» Zwolnic¢ kabtaki zamykajace (2) obudowy filtra
powietrza (1), a nastepnie zdjg¢ pokrywe (3).

» Oczysci¢ elementy filtra przez lekkie popukanie, w
razie potrzeby wymienic.

NIEWLASCIWE CZYSZCZENIE FILTRA!

Nie czysci¢ elementdw filtra sprezonym powie-

trzem, benzyng ani innymi ptynami.

» Elementy filtra nalezy czysci¢ lub wymieniac,
przestrzegajac bezwzglednie instrukgji.

» Scisng¢ zawdr usuwania pytu na spodzie obudowy
filtra powietrza tak, aby spowodowac wypadniecie nagromadzonego kurzu/brudu.

» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

CS1050 IC:

» Poluzowac $ruby (1) na agregacie kompresora, a
nastepnie zdjg¢ pokrywe (2)

> Wyjac elementy filtra (3).

» Oczysci¢ elementy filtra (3) przez lekkie popuka-
nie, w razie potrzeby wymienic.

NIEWELASCIWE CZYSZCZENIE FILTRA!

Nie czysci¢ elementdw filtra sprezonym powie-

trzem, benzyng ani innymi ptynami.

» Elementy filtra nalezy czyscic¢ lub wymieniac,
przestrzegajac bezwzglednie instrukgji.

» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Moment dokrecania (M12 A2-70): 65 Nm
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445 Sprawdzanie zaworu bezpieczenstwa

Zawor bezpieczenstwa montowany jest zazwyczaj na
cisnieniowym ttumiku dzwieku.

GHH RAND

WSKAZOWKA

Dostarczane przez GHH RAND ciSnieniowe ttumiki
dzwieku (1) majg zintegrowany zawdr bezpieczen-
stwa (2).

» W celu sprawdzenia odkreci¢ nakretke radetkowa-
ng (1) zaworu bezpieczenstwa (2) . Po poluzowa-

niu nakretki gniazdo zaworu (3) musi sie otworzyc.

» Dokreci¢ nakretke radetkowang (1)zaworu bezpie-
czenstwa (2).

» W razie potrzeby wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.

WSKAZOWKA
Przy montazu nowego zaworu bezpieczenstwa
nalezy przestrzegac zalecen producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO PEKNIECIA!

Nie wolno stosowac zaworu bezpieczenstwa o
rozmiarze innym niz przewidziany i/lub o wyzszym
niz przewidziane cisnieniu roboczym.

» Stosowac wytgcznie przewidziane do tego celu
zawory bezpieczenstwa.
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4.4.6 Sprawdzanie klapy przeciwzwrotnej
W przypadku konserwacji, ewentualnie wymiany, klapy przeciwzwrotnej agregatu sprezarki opartego na
cztonie sprezarki CS85 (producent zewnetrzny) obowigzujg wytacznie instrukcje firmy montujacej.

WSKAZOWKA

Istnieje mozliwos$¢ zainstalowania klap przeciwzwrotnych réznych producentéw. Nalezy bezwzglednie
przestrzegac instrukcji firmy montujace;j.

Dostarczane przez GHH RAND cisnieniowe ttumiki

dzwieku majg zintegrowang klape przeciwzwrotna.

» Zdemontowac pokrywe.

» Zdjac ostone paska.

» Tylko agregaty serii IC:

Odtgczy¢ uktad chtodzenia i obejme przewodu
przy gtowicy wylotowe;.

» Zdemontowac rure cisnieniowg (1) poprzez polu-
zowanie potgczenia Srubowego (2-3).

» Zdemontowac klape przeciwzwrotng (4) i uszczel-
ki.

» Sprawdzic stopien zuzycia oraz tatwos¢ poruszania
sie klapy przeciwzwrotnej (4), a w razie potrzeby
dokonac wymiany klapy przeciwzwrotnej (4).

» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Zwrdci¢ uwage na prawidtowe potozenie klapy prze-
ciwzwrotnej (4) przy montazu.

Moment dokrecania (M12 A2-70): 37 Nm

USZKODZENIA SPOWODOWANE POPRZEZ WADLIWA KLAPE PRZECIWZWROTNA!
Nieprawidtowy montaz moze spowodowac uszkodzenie.

» Przy ponownym montazu zawsze uzywac nowych uszczelek.

» Nigdy nie nalezy eksploatowac sprezarki bez klapy przeciwzwrotnej.

» Zwrdci¢ uwage na prawidtowe potozenie montazowe klapy przeciwzwrotnej. Strona oznaczona "TOP"
musi by¢ skierowana do gory.

4.4.7 Sprawdzanie i czyszczenie chtodnicy
powietrza

WSKAZOWKA
Tylko w przypadku agregatdw serii IC:

» Zdemontowac pokrywe.

» Sprawdzi¢ chtodnice powietrza (1) pod katem
ewentualnych zabrudzen, w razie potrzeby
przedmuchac chtodnice sprezonym powietrzem.

» Zamontowac pokrywe.

Moment dokrecenia (M6 A2-70): 7 Nm
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4.4.8 Wymiana oleju i czyszczenie sita oleju
A\ PRZESTROGA

RYZYKO ZANIECZYSZCZENIA SRODOWISKA NATURALNEGO OLEJEM!

Juz bardzo mate ilosci oleju mogg spowodowac, ze znaczne ilosci wody pitnej stang sie bezuzyteczne.
» Podczas wymiany oleju nalezy uwazac, aby olej nie przedostat sie do Srodowiska naturalnego.

> Zuzyty olej nalezy utylizowac zawsze zgodnie z lokalnymi przepisami.

USZKODZENIA SPOWODOWANE NIEWLASCIWYM OLEJEM!
Uzycie niewtasciwych olejow moze doprowadzi¢ do zniszczenia sprezarki.
» Nalezy stosowac wytgcznie wskazany olej (Rozdziat 1.9 na stronie 10).

NIEWLASCIWY POZIOM OLE)U!

Zbyt niski poziom oleju moze prowadzi¢ do znacznych szkéd materialnych. Zbyt wysoki poziom oleju
moze sprawi¢, ze zacznie sie on pieni¢, co w konsekwencji doprowadzi do wycieku oleju.

» Zwraca¢ uwage na wiasciwg objetos¢ napetnienia.

» Wykrecic Sruby spustowe (1i 3) zobudowy kom-
presora.

» Zebrac olej do odpowiedniego pojemnika.

WSKAZOWKA

W celu zdemontowania sita filtra oleju (5) nalezy,
w razie potrzeby, poluzowac napinacz paska klino-
wego (Rozdziat 4.4.1 na stronie 23).

» Wykrecic i oczyscic sito filtra oleju (5).
» Wkreci¢ sito filtra oleju (5).
Moment dokrecenia (M20x1,5): 40 Nm

» Zamontowac korki spustowe oleju (3) wraz z no-
wym pierscieniem uszczelniajgcym (4).
Moment dokrecenia (M30x2): 130 Nm

» Zamontowac Srube spustowg oleju (1) wraz z nowym pierscieniem uszczelniajgcym (2).
Moment dokrecenia (M20x1,5): 70 Nm

» Napetnic¢ ok. 8,5 litrami oleju.
WSKAZOWKA
Pierscien uszczelniajacy (4): DIN 7603 - A30x36 - Metale miekkie.
Pierscieni uszczelniajgcy (2): DIN 7603 - A21x26 - Metale miekkie.
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5 Zaktoécenia, przyczyny i wskazéwki dotyczace usuwania btedéw

Zaktocenia, przyczyny i wskazowki dotyczace usuwania btedow

W razie jakichkolwiek watpliwosci bezwzglednie wytgczy¢ sprezarke srubowa!

Zaktdocenie Mozliwa przyczyna Czynnos¢ Rozdziat
Niedostateczna ilo$¢ Predkos¢ obrotowa napedu zbyt Zwiekszyc liczbe obrotéw napedu 1.6 - 1.8
powietrza niska do maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej
Filtr powietrza zabrudzony lub Wyczyscic¢ lub, w razie potrzeby, 4.4.4
zapchany wymieni¢ wktad filtra wzgl. elemen-
ty filtra
Zbyt wysokie ciSnienie Srednica nominalna przewodu Zastosowac przewody o wiekszej -
koncowe powietrza sprezonego powietrza zbyt mata $rednicy nominalnej
Uszkodzona klapa przeciwzwrotna Sprawdzenie klapy przeciwzwrotnej 4.4.6
Zawor bezpieczenstwa nie otwiera  Sprawdzi¢ zawor bezpieczenstwa 4.4.5
sie
Liczba obrotéw napedu zbyt wyso-  Zmniejszy¢ liczbe obrotéw napedu 1.6 - 1.8
ka do maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej
Zbyt wysoka temperatura  Zabrudzony filtr powietrza Wyczyscic lub, w razie potrzeby, 4.4.4
koricowa powietrza wymieni¢ wktad filtra wzgl. elemen-
ty filtra
Zbyt wysokie cisnienie koricowe Sprawdzi¢ zawor bezpieczenstwa 1.6-1.8
powietrza
Zbyt wysoka temperatura otoczenia Przestrzegac ograniczenia tempe- 1.6-1.8
ratury zasysanego powietrza
Zabrudzone listwy chtodnicy Sprawdzi¢ chtodnice powietrza 4.4.7
powietrza (agregat IC)
Wentylator nie obraca sie Sprawdzi¢ sterowanie i potaczenia -
(agregat IC) kabli
Wymieni¢ bezpiecznik przewodu -
zasilajacego
Sprawdzi¢ potozenie wigcznika 3.5.3
wentylatora
Podcis$nienie wyzsze niz Zabrudzony filtr powietrza Wyczyscic¢ lub, w razie potrzeby, 4.4.4
65 mbar wymieni¢ wktad filtra wzgl. elemen-
ty filtra
Liczba obrotéw napedu zbyt Zmniejszy¢ liczbe obrotéw napedu 1.6 - 1.8
wysoka do maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej
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Zaktécenie Mozliwa przyczyna Czynnos¢ Rozdziat
Cinienie oleju ponizej Zabrudzony filtr oleju Oczyscic sito filtra oleju 4.4.8
0,3 bar Za mato oleju Sprawdzi¢ poziom oleju i, w razie 4.4.3i
potrzeby, uzupetnic¢ olej 4.4.8
Nieprawidtowy gatunek oleju Catkowicie spuscic olej i napetnic¢ 4.4.8
olejem wtasciwego gatunku
Predkos$¢ obrotowa napedu zbyt Zwiekszyc liczbe obrotéw napedu 1.6 -1.8
niska do maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej
Zagiete lub uszkodzone przewody  Sprawdzi¢ przewody olejowe i 3.6
olejowe w agregacie z zewnetrzng  chtodnice oleju
chtodnicg oleju (opcja)
Olej pieni sie Nieprawidtowy gatunek oleju Catkowicie spuscic olej i napetni¢ 4.4.8
Woda w oleju olejem witasciwego gatunku
Rézna jakos¢ oleju
Zbyt wysoki poziom oleju Sprawdzi¢ poziom oleju i, w razie 4.4.3i
potrzeby, czesciowo spuscic olej 4.4.8
Wycieki oleju Zbyt wysoki poziom oleju Sprawdzi¢ poziom oleju i, w razie 4.4.3i
potrzeby, czesciowo spuscic olej 4.4.8
Nieszczelne ztgcza gwintowe Sprawdzi¢ ztgcza gwintowe -
Wahania cis$nienia oleju Zbyt niski poziom oleju Sprawdzi¢ poziom oleju i, w razie 4.4.3i
potrzeby, uzupetnic¢ olej 4.4.8
Zbyt duze przechylenie sprezarki Przestrzega¢ maksymalnego do- 3.3
puszczalnego przechylenia
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Printed in Germany
Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian w szczeg6tach technicznych, w odniesieniu do danych i
ilustracji zawartych w instrukcji obstugi. Przedruk, ttumaczenie i powielanie, takze w czesci, jest niedo-

zwolone bez zgody na pismie.

Wktad w ochrone srodowiska naturalnego:
Niniejszy papier zostat wyprodukowany w 100% z celulozy wybielanej bez uzycia chloru.
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